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BHKW s und die 6kologische Steuerreform
Die Rot/Griine Bundesregierung hat durch die sogenannte Oko-Steuer den Betreibern von BHKW-Anlagen
neue Rechenaufgaben gestellt. Die Primérenergie Gas und/oder Dieselkraftstoff ist durch diese Steuer im
Preis sehr stark angestiegen. Erschwerend kommt hinzu, dass der Strommarkt liberalisiert wurde und somit
der Strom von GrofRkraftwerken und/oder aus dem Ausland im Preis niedriger angeboten wird. Uber diesen
Weg kommt Energie, die mit einem sehr niedrigen Wirkungsgrad hergestellt wurde oder aus Technologien
stammen, die gerade von den Okologen a's problematisch angesehen werden, in den Markt. Ob diese
Betrachtung richtig ist oder nicht soll hier nicht thematisiert werden. Fest steht aber, dass Investoren mit den
BHKW's in eine sehr umweltfreundliche Technologie investiert haben, die jetzt durch diese Entwicklung
maoglicherweise in eine wirtschaftliche Schieflage getrieben wird. In jedem Fall missen die Betreiber von
BHKW s noch intensiver die Betriebskasten im Auge behalten a's dies bisher schon gescheheniist. Ein
wichtiger Kostenfaktor ist das Motorendl, der ein wesentlicher Bestandteil der Wartungskosten fir die
BHKW'sist. Jeder Olwechsel bedeutet, dass der Motor seine wirtschaftliche Aufgabe nicht erfilllen kann. Die
Qualitat der verwendeten Schmierstoffe ist mitbestimmend fur die Lebensdauer der Maschinen. Mit
synthetischen Gasmotorendlen sind langere Olwechselintervalle erreichbar und der betriebsbedingte
VerschleiR wird spirbar reduziert. Dies sind wesentlich und kostensenkende Argumente fir eine Priifung, ob
die Wirtschaftlichkeit eines BHKW nicht durch den Wechsel zu einem besseren Gasmotorendl verbessert
werden kann. Weitere Vorteile sind im niedrigeren Olverbrauch und in der Leichtlaufeigenschaft des
synthetischen Oles zu sehen. Die WCI Deutschland GmbH und deren Vertriebspartner sind gerne bereit, in
einem unverbindlichen Beratungsgespréch weitere Vorteile zu benennen.
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K ompressor endle nicht immer problemlos!?

Restdl in der Pressluft kann zu Schwierigkeiten in
der Druckluftanlage fuhren. In der taglichen Praxis
héren wir immer wieder von Problemen, die bei der
Kompresson von Luft und/oder Prozessgasen
entstehen. FUr diese Probleme gibt es viele Ursachen.
Einma ist es der Standort der Verdichtermaschine.
Ein anderes Mdl ist es das zu verdichtende Medium.
Aber hin und wieder it auch das verwendete
Verdichterél die Ursache fir die Probleme. In jedem
Olgeschmierten Verdichter bilden sich Aerosole des
Schmieréles. Ob diese Aerosole durch die in den

Maschinen  vorhandenen  Abscheideeinrichtungen
besaitigt werden konnen, hangt direkt von der
physikalischen  Eigenschaft des  verwendeten

Schmierdles ab. Alle Schmierstoffhersteller sind
bemiiht, diese Aerosolbildung so gering wie méglich
zu hdten bzw. sicherzustellen, dass diese Aerosole
sich so verhdten, dass de durch die
Olabscheidepatronen  zuriickgehalten werden. Wie
weit diese Versuche erfolgreich sind, wird durch die
Basiseigenschaften  der  Grunddle  bestimmt.
Mineral6le neigen starker zur Bildung von Olnebel
as synthetische Ole. Aber auch be den
synthetischen Olen gibt es erhebliche Unterschiede.
Ein weiterer

(Fortsetzung)

Grund fir Probleme ist die Bildung von Olkohle
durch die extrem hohe Temperaturen, die in enigen
Bereichen der Verdichtermaschine auftreten konnen.
Die Olkohle kann sich uUberall dort absetzen, wo
entweder eine beruhigte Zone ist oder wo eine
niedrigere Temperatur vorherrscht. Durch Zugabe
von entsprechenden Additiven soll erreicht werden,
dass diese Ruckstdnde gelost werden und dann in
Schwebe gehalten werden. Aber auch diese Additive
sind nur begrenzt bestdndig gegentber hohen
Temperaturen. Bei Uberhitzung fallen auch diese
Stoffe aus und kénnen eigene Ablagerungen bilden.
Far Anwendungsfélle, mit erhdhten
Verdichtungstemperaturen, ist der Einsatz von
synthetischen Verdichterélen zu empfehlen. Dabei
sollte aber darauf geachtet werden, dass das
verwendete  synthetische  Grunddl  natirliche
Detergier- und Dispergiereigenschaften hat.

Die WCI bietet mit lhren synthetischen
Verdichterdle der Relhen ECOSYN CE und
ECOSYN CP eine breite Produktpalette fir nahezu
dle Anwendungsgebiete. Sie ereichen dadurch
langere Olwechsdintervalle und somit geringere
Betriebskosten.



Die Produkte in der folgenden Tabelle zeichnen sich durch hohe thermische und oxidative Stabilitét aus.
Dennoch ist es angeraten, bei jedem konkreten Anwendungsfall mit dem Schmierstoffberater den richtigen

Schmierstoff auszuwahlen.

e

Produktname Viskositatsbereich | Anwendungsbereiche

ECOSYN CE - Reihe ISOVG 32bis320 | Koben- und Schraubenverdichter bei Verdichtung von
Luft und Prozessgasen sowie Deponie- und/oder
Klérgas.

ECOSYN CP - Reihe ISOVG 32bis150 | Schraubenverdichter bel Verdichtung von Luft.

ECOSYN CEB-Rehe | ISOVG32his220 | Kolben- und Schraubenverdichter wenn leichte
biologische Abbaubarkeit gefordert ist.

ECOSYN CPF - Reihe | ISOVG 15bis100 | Kolben- und Schraubenverdichter wenn
L ebensmitteltauglichkeit gemal HACCP, LMBG oder
USDA H1 gefordert ist.

Vakuumpumpen wirtschaftlich betreiben!
Der  wirtschaftlich  positive  Betrieb  einer
Vakuumpumpe wird sehr stark von der richtigen
Auswahl des richtigen Vakuumpumpendles bestimmit.
Obwohl ene Vakuumpumpe im Prinzip nur en
umgekehrt wirkender Verdichter ist, stellt der Betrieb
einer Vakuumpumpe haufig ein Problem dar. Dabel ist
die Auswahl des richtigen bzw. optimalen
Schmierstoffes ein wichtiges Thema. Dies gilt, gleich
ob es sich um die Evakuierung von Prozessgasen oder
Sauerstoff oder ob ,normales’ oder héheres Vakuum
erreicht werden soll. Die Frage ist zu beantworten, ob
ein synthetischer Schmierstoff Vorteile bieten kann
und wenn ja, welches Grunddl oder welcher
Schmierstoff ist fur die konkrete Anwendung ,, richtig®.
Mit synthetischen Vakuumpumpendlen kénnen in der
Regd wesentlich léngere Standzeiten erreicht werden.
Aber auch der Verschleif3in der
Maschinen wird reduziert. Nicht zuletzt wird aber

??? Leser Helfen Lesern

(Fortsetzung)

auch mit synthetischen Olen ein stabileres
Vakuum erreicht. Langere Olwechsdlintervalle,
geringerer Verschleifd und ein stabiles VVakuum
haben direkt bzw. indirekt Auswirkung auf die
Wirtschaftlichkeit einer Vakuumanlage. Viele
tausend Bh mit ECOSY N - synthetischen

V akuumpumpendle haben den Betreibern gezeigt,
dass dies keine leeren Versprechungen sind.
Besonders hat sich ECOSY N VE 100 bei der
Evakuierung von Benzingasen bewdhrt.
WCI Vakuumpumpendéle

ECOSYN - VE - Reihe/ ECOSYN - VP - Rethe
ECOSYN - VPF - Reihe/ ECOSYN VEB -
Reihe

Fordern Sie doch entsprechende Unterlagen oder
eine unverbindliche Beratung durch einen
Fachberater der WCI Deutschland GmbH an.

In der letzten Ausgabe haben wir die M églichkeit angeboten Fragen an die Redaktion zu richten, die dann von
den Lesern des INFO-Service beantwortet werden. Wir wollen an dieser Stelle das Angebot wiederholen.

Siewollen mehr tber ECOSYN LUBRICANTS oder Uber Syntheseschmierstoffe im allgemeinen wissen? Wir sind nur
ein Fax, einen Telefonanruf oder ein e-Mail von lhnen entfernt und informieren Sie gerne ausfihrlich.

WIPA CHEMICALS INTERNATIONAL
Deutschland GmbH
Postfach 2135

D-47656 Issum-Sevelen

Tel.: +49(0)2835-95744

Fax: +49(0)2835-95743

e-Mail: wcideutschland@t-online.de
website: www.ecosyn.com




